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1 O tomto navode

Dakujeme vam za déveru, ktor ste prejavili zaktpenim spajkovacky
Weller s WD 1 (M) / WD 1000. Pri vyrobe boli na kvalitu kladené
najprisnejsie poZiadavky, ktoré zaruguju spolahlivi funkciu
zariadenia.

Tento navod obsahuje délezité informacie na bezpeéné a spravne
uvedenie do prevadzky, pouzivanie, udrzbu a odstranovanie
drobnych portch spajkovacej stanice WD 1 (M) /WD 1000.

D> Pred uvedenim spajkovacej stanice WD 1 (M) / WD 1000 do
prevadzky si dokladne prestudujte tento navod a prilozené
bezpec€nostné upozornenia.

> Tento navod odkladajte na mieste pristupnom pre vSetkych
pouzivatelov.
1.1 Pouzité smernice

Mikroprocesorovo riadena spajkovacia stanica Weller
WD 1 (M) / WD 1000 zodpoveda udajom vyhlasenia o zhode s ES
tykajucich sa smernic 2004/108/ES a 2006/95/ES.

1.2  Suvisiace dokumenty

— Navod na obsluhu spajkovacej stanice WD 1 (M) / WD 1000
— Sprievodna brozura s bezpe€nostnymi pokynmi k tomuto navodu

SK



4-18

WD 1 (M) / WD 1000

2 Pre vasu bezpeénost

Spajkovacia stanica WD 1 (M) / WD 1000 bola vyrobena podia
aktualneho stavu techniky a uznavanych bezpecénostno-technickych
zasad. Napriek tomu hrozi nebezpecenstvo poranenia a vecnej
Skody, ak nebudete dodrziavat bezpecnostné upozornenia uvedené
v prilozenej bezpe€nostnej brozure, ako aj upozornenia uvedené

v tomto navode. Spajkovaciu stanicu WD 1 (M) / WD 1000
odovzdavajte tretej osobe vzdy s navodom na obsluhu.

2.1 Pouzivanie v sulade s uréenym uéelom vyuzitia

Spajkovaciu stanicu WD 1 (M) / WD 1000 pouzivajte vyhradne na
spajkovanie a odspajkovanie v stlade s navodom na obsluhu a za tu
uvedenych podmienok. Pouzivanie spajkovacej stanice

WD 1 (M) / WD 1000 v sulade s u¢elom pouzitia zahffa, ze

— budete dodrziavat' tento navod,
— budete reSpektovat’ vSetky suvisiace dokumenty,

— na pracovisku budete dodrziavat narodné predpisy o ochrane
zdravia a prevencii Urazov.

Vyrobca neprebera zaruku za svojvoine vykonané zmeny pristroja.

3 Rozsah dodavky

WD1 WD 1000 WD 1M

Riadiaca jednotka v v v
Sietovy kabel v v v
Konektor so v v v
zapadkou (Jack)

Spajkovacka v v
Bezpecnostny stojan v v
Navod na v v v
pouzivanie

Brozura v v v

s bezpe€nostnymi
pokynmi
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4 Opis zariadenia

Spajkovacia stanica Weller WD 1 (M) / WD 1000 je vSestranne
pouzitelna opravarenska stanica na profesionalne opravy na
elektronickych montaznych zostavach najnovsej technoldgie

v priemyselnej vyrobe, ako aj v opravarenskej a laboratérnej oblasti.

Digitalna riadiaca elektronika spolu s vysokokvalitnou snimacou
technikou a technikou pre prenos tepla v spajkovacke zarucéuje
presné teplotné pomery na spajkovacom hrote. Rychle
zaznamenavanie nameranych hodnét zaruéuje najvyssiu presnost’
teploty a optimalny dynamicky priebeh teploty v pripade zat'aZenia.
K spajkovacej stanici WD 1 mozno pripojit' vSetky spajkovacky
(okrem mikronastrojov) do 80 W. Spajkovacia stanica WD 1M je
multifunkéna, mozno k nej pripojit’ vSetky spajkovacky do 150 W a
mikronastroje (WMRP a WMRT), teplotny rozsah je 50 °C — 450 °C
(150 °F — 850 °F). Pozadovana a skuto¢na hodnota sa zobrazuje
digitalne. Tri tlagidla teploty sliZia na priamu volbu pevnych teplét.
Dosiahnutie predvolenej teploty je signalizované blikanim optickej
kontroly regulacie (,# “ symbol na displeji).

Spajkovacia stanica Weller WD 1 (M) / WD 1000 ponuka tieto dalSie
funkcie:

— Automatické rozpoznanie naradia a aktivacia prislusnych
parametrov regulacie

— Digitalna reguléacia teploty

— Moznost zadania offsetovych hodnét

— Programovateiné znizenie teploty (Setback)

— Standby (pohotovost) a funkcia zablokovania

— Antistatické vyhotovenie zariadenia v sulade s bezpe€nostou ESD

— Rdzne moznosti vyrovnania potencialov v zariadeni (Standardna
konfiguracia natvrdo uzemnenad)

— Kalibracia podia osobitnych poziadaviek zakaznika

4.1 Bezpecnostny stojan

Lievikovy nadstavec (21) pre spajkovacku ma 4 nastaviteiné polohy
a mozno ho bez nastrojov upevnit' v ergonomicky najpriaznivejsej
polohe. Na zadnej strane sa nachadzaju moznosti pre odkladanie
(22) spajkovacieho hrotu. Patka stojana obsahuje Spongiovu viozku
(23) na Cistenie spajkovacieho hrotu.

SK



6-18 WD 1 (M) /WD 1000

4.2 Technické udaje WD 1 (M) / WD 1000

Rozmery Dx$xV (mm): 134 x 108 x 147
D xS xV (palce): 5,27 x 4,27 x 5,77
Hmotnost’ cca 3,4 kg
Sietové napatie 230V, 50/60 Hz
120V, 60 Hz
100V, 50/60 Hz
Prikon 9B W

Trieda ochrany
Paistka (12)
len WD 1/WD1000

I a lll, antistaticky kryt

T 500 mA (230 V, 50/ 60 Hz)
T1,0A (120 V, 60 Hz)
T1,25A (100 V, 50/ 60 Hz)

Poistka (12) T 800 mA (230 V, 50/ 60 Hz)
len WD 1M T1,6 A(120V, 60 Hz)

T1,6 A(100V, 50 Hz)
Regulacia teploty 50 °C - 450 °C (150 °F — 842 °F)

+9°C (+ 17 °F)
+5°C (£ 9 °F)
Zodpoveda IPC-J-001D

Presnost’ teploty
Stabilita teploty

Zvodovy odpor spajkovacieho
hrotu (hrot voci zemi)

Zvodové napatie spajkovacieho Zodpoveda IPC-J-001D

hrotu (hrot voci zemi)

Cez 3,5 mm zdierku s pomocnym
kontaktom (Jack) na spodnej strane
zariadenia (8).

Vyrovnanie potencialov

Vyrovnanie potencialov

Pomocou rézneho pripojenia zdierky s 3,5 mm pomocnym
kontaktom (8) (Jack) su mozné 4 varianty:

— Tvrdé uzemnenie: bez zastrcky (stav pri dodavke).

— Vyrovnanie potencialov: So zastrckou, vyrovnavaci vodi¢ na
strednom kontakte.

— Bezpotencialové: S konektorom

— Makké uzemnenie: S konektorom a prispajkovanym odporom.
Uzemnenie cez zvoleny odpor

Rozhranie USB

Riadiace jednotky WD 1 M a WD 1000 su vybavené jednym Mini

USB rozhranim (10). Na pouzivanie USB rozhrania mate na CD

k dispozicii softvér od firmy Weller, s ktorym

— mozete vykonat aktualizaciu softvéru (,Firmware Updater”) na
va$ej riadiacej jednotke a

— dialkovo ovladat riadiacu jednotku, ako aj graficky znazorfiovat,
ukladat' a vytlacit' krivky teploty (,softvér na monitorovanie®).

Upozornenie Riadiace jednotky WD 1 a WD 1M mozno dodato¢ne vybavit' USB
rozhranim (najdete v zozname prisluSenstva na strane 18).
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5 Uvedenie zariadenia do prevadzky

VYSTRAHA!

Nebezpeéenstvo urazu elektrickym pradom
a popalenia
Nespravnym pripojenim riadiacej jednotky hrozi nebezpecenstvo

zranenia a poSkodenia zariadenia. Pri prevadzke riadiacej
jednotky hrozi nebezpecenstvo popalenia spajkovackou.

D> Pred uvedenim riadiacej jednotky do prevadzky si kompletne
precitajte prilozené bezpeénostné upozornenia, bezpeénostné
upozornenia v tomto navode ako aj navod k vasSej riadiacej
jednotke a dodrziavajte bezpe¢nostné opatrenia, ktoré su
v nich uvedené.

> Spajkovaci nastroj pri nepouzivani odlozte do odkladacieho
stojanu.

1. Zariadenie opatrne rozbaite.
2. Spajkovacky pripojte nasledovnym spdsobom:
Spéjkovacku konektorom pripojte do vstupu pre spajkovacku (9)
na riadiacej jednotke a zaistite ho kratkym oto¢enim doprava.
3. Spajkovacku odlozte do odkladacieho stojanu.
4. Skontrolujte, ¢i sietové napatie zodpoveda udajom na typovom
Stitku a Ci sa sietovy vypinac (7) nachadza vo vypnutom stave.
5. Riadiacu jednotku pripojte na siet’ (11).
6. Zariadenie zapnite pomocou sietového vypinaca (7).
Mikroprocesor po zapnuti zariadenia vykona automaticky samotest,
v ktorom sa nakratko zobrazia vSetky segmenty displeja. Nasledne
sa nakratko zobrazi nastavena teplota (pozadovana hodnota)
a jednotka teploty (°C / °F). Potom elektronika prepne spat’ na
zobrazenie skuto€nej hodnoty. Symbol , #,(17) sa zobrazi na displeji
(1) ako opticka kontrola regulacie:
— Trvalé svetlo znamena, Ze systém sa zohrieva.
— Blikanie signalizuje dosiahnutie predvolenej teploty.

Upozornenie Naradie pripojiteiné na WD 1 (M) / WD 1000 najdete v zozname

prislusenstva na strane 18.
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6 Obsluha zariadenia

6.1  Nastavenie teploty

Individualne nastavenie teploty

1.

Zariadenie zapnite pomocou sietového vypinaca (7).
Displej zobrazuje skutoénu hodnotu teploty.

2. Stlagte tlagidlo UP (HORE) alebo DOWN (DOLE).

Displej sa prepne na nastavenu pozadovanu hodnotu. Symbol
teploty blika (14).

3. Stlacte tlacidlo UP (HORE) alebo DOWN (DOLE) na nastavenie

pozadovanej teploty:

- Kratkym tuknutim sa teplota posunie o jeden stupen.

- Trvalé stlacenie prestavi pozadovanu hodnotu v rychlom
priebehu.

Cca 2 sekundy po uvoineni tlagidiel nastavenia sa na displeji
opat’ objavi skutoéna hodnota vybraného kanalu.

4. Sucasne stlacte tlacidlo UP (HORE) a DOWN (DOLE).

Ak uz je kanal deaktivovany, objavi sa na displeji udaj ,VYP*.

Ak sa kanal teraz aktivuje, objavi sa na displeji aktualna skuto¢na
teplota.

Ulozené udaje sa vypnutim kanala nestratia.

Teplotu navolte tlagidlami teploty I, Il a Il

Pozadovanu hodnotu teploty mozno nastavit’ jednej z troch
prednastavenych hodnét teploty (pevné teploty).

Nastavenia od vyrobcu:

=150 °C (300 °F), Il = 350 °C (662 °F), lll = 380 °C (716 °F)

D> Stlacte tlacidlo pozadovanej teploty I, Il alebo Il .

Zvolena pozadovana hodnota sa zobrazi na displeji na cca 2 s.
Symbol teploty po¢as zobrazenia pozadovanej hodnoty blika.

Potom sa displej automaticky opat’ prepne na zobrazenie
skuto€nej hodnoty.

Nastavenie teploty tlacidiel teploty I, 1l a Ill

1.

Stlacte tlacidlo pozadovanej teploty I, 1l alebo I .

2. Pozadovanu hodnotu teploty nastavte tlacidiom UP (HORE)

alebo DOWN (DOLE).

3. Na tri sekundy stlacte tlac¢idlo teploty 1, Il alebo lIl.

Zobrazenie teploty pocas toho blika v prislusnej hodnote teploty.
Po 3 sekundach sa nastavena hodnota ulozi.

4. Tlacidlo teploty opat’ pustte.
Upozornenie Obsadenie tlacidla teploty nizkou ,navratovou* teplotou ponuka

moznost’ manualneho zapnutia poklesu teploty pri nepouzivani
spajkovacky.
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6.2 Spajkovanie a odspajkovanie

> Spajkovacie prace vykonavajte podia navodu na obsluhu vasej

pripojenej spajkovacky.

Manipulacia so spajkovacimi hrotmi

Pri prvom zahriati selektivny a pocinovateiny spajkovaci hrot
pokryte vrstvickou spajky. Toto odstrani oxida¢né vrstvy vzniknuté
skladovanim a necistoty na spajkovacom hrote.

Pri prestavkach medzi spajkovanim a pri odkladani spajkovacky
dbajte na to, aby bol spajkovaci hrot dobre pocinovany.
Nepouzivaijte prili§ agresivne tavidla.

Vzdy dbajte na spravne dosadnutie spajkovacieho hrotu.
Pracovnu teplotu zvoite &o najnizsiu.

I?re danu aplikaciu si zvoite spéjkovacivhrot ¢o najvacsieho tvaru;
Zelezné pravidlo: cca taky velky ako velkost' spajky.

Zaistite velkoplo$ny prenos tepla medzi spajkovacim hrotom

a miestom spajkovania tym, Ze spajkovaci hrot dobre pocinujete.
Spajkovaci systém pri dlhSich pracovnych prestavkach vypnite,
alebo pouzivajte funkciu Weller pre znizenie teploty pri
nepouzivani spajkovacky.

Pred odlozenim spajkovacky do odkladacieho stojana spajkovaci
hrot pocinujte.

Spajku prikladajte a nanasajte priamo na spajkované miesto, nie
na spajkovaci hrot.

Spajkovacie hroty vymienajte pomocou prislusného nastroja.

Na spajkovaci hrot nevyvijajte ziaden mechanicky tlak.

Upozornenie Riadiace jednotky sa justovali pre stredne velké spajkovacie hroty.
Pri vymene spajkovacieho hrotu alebo pri pouziti hrotov inych
tvarov sa mozu vyskytovat’ odchylky.

Menu 1

Menu 2

ON/OFF
(ZAP/VYP)

7 Specialne funkcie

Specialne funkcie st rozdelené do 2 Grovni menu:

Menu 1 s moznost'ami nastavenia pre

pohotovostnu teplotu (Standby), vypnutie teploty (Setback),
automatické vypinanie (Auto-OFF), offset teploty, funkciu Window,
jednotky teploty a funkciu blokovania.

Menu 2 s moznost'ami nastavovania pre ID kéd, kalibraénu
funkciu (FCC).

SK
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1 Volba $pecialnych funkcii menu 1
Specialne funkcie | Navigacia

STANDBY

(POHOTOVOST) T |
SETBACK

AUTO OFF (AUTO I

VYP) ¢

OFFSET EXIT 0
WINDOW (OKNO)

°C/°F

1.

Sucasne drzte stlaené tlacidla  UP (HORE) a DOWN (DOLE).
Po 2 s sa na displeji objavi zobrazenie ,— 1 -*.

. Pustte tlacidla.

Vyber Specialnych funkcii menu 1 je aktivovany.
Teraz mézete vykonat pozadované nastavenia.

- Tlagidlami I, Il vyberte polozky menu.
- Tla€idlom 11l opat’ opustite menu (EXIT).

Nastavenie Specialnych funkcii na vychodiskové hodnoty zadané
vyrobcom

Stlacte tlacidlo Il a drzte ho stlaené.

Nasledne sucasne stlacte tlacidla UP (HORE) a DOWN (DOLE).
Na displeji sa zobrazi ,FSE® (nastavenie od vyrobcu).
Spajkovacia stanica je teraz opat’ nastavena na nastavenie

z vyroby.

Nastavenie standby (pohotovostnej) teploty

Po vypnuti teploty sa automaticky nastavi teplota standby
(pohotovost). Skuto€na teplota je zobrazena blikanim. Na displeji sa
zobrazi ,STANDBY* (100 °C - 300 °C / 200 °F — 600 °F).

1

3.

. 'V menu 1 zvoite bod menu STANDBY (POHOTOVOST).
2.

Pozadovanu hodnotu teploty standby (pohotovost) nastavte
pomocou tlacidla UP (HORE) alebo DOWN (DOLE).
Tla¢idlom | (spat) alebo Il (dopredu) prejdite k d'alSej polozke
menu .
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Nastavenie vypnutia teploty (SETBACK)

Pri nepouzivani spajkovacky sa teplota po uplynuti nastaveného

¢asu navratu (Setback) znizi na teplotu standby (pohotovost). Stav

navratu zobrazuje blikajuca skutocna hodnota teploty a na displeji sa
zobrazi ,STANDBY* (POHOTOVOST). Stlagenim tlagidla UP

(HORE) alebo DOWN (DOLE) ukongite tento stav. V zavislosti od

naradia deaktivuje spinac alebo stojan so spinanim stav navratu.

Mozné su nasledujuce nastavenia funkcie navratu (setback):

— ,0 min*: Funkcia navratu VYP (Setback OFF) (nastavenie od
vyrobcu)

— ,ON*: funkcia navratu je zapnuta (so stojanom na spinanie sa po
odlozeni spajkovacky okamzite znizi na teplotu pohotovosti
(Standby).

— ,1-99 min“: Funkcia navratu ZAP (individualne nastavitelny éas
navratu Setback)

1. V menu 1 zvolte bod menu SETBACK.

2. Hodnotu funkcie navratu nastavte pomocou tlacidla UP (HORE)

alebo DOWN (DOLE).

3. Tlacidlom | (spat) alebo Il (dopredu) prejdite k d'alSej polozke

menu.
Pri spajkovani s nizkou potrebou tepla méze byt znizena
spolahlivost funkcie setback.

Nastavenie automatického ¢asu vypnutia (AUTO-OFF)

Pri nepouzivani spajkovacky sa po uplynuti ¢asu AUTO-OFF

(AUTOMATICKE VYPNUTIE) vyhrievanie spajkovacky vypne.

Vypnutie teploty sa uskuto€ni nezavisle od nastavenej funkcie

navratu. Skutocna teplota je zobrazena blikanim a slizi ako

ukazovatel zostatkového tepla. Na displeji sa zobrazi ,OFF* (VYP).

Pri teplote pod 50 °C (150 °F) sa na displeji zobrazi blikajuca Ciarka.

Nasledovné nastavenia funkcie AUTO-OFF su mozné:

— ,0 min“: Funkcia AUTO-OFF je vypnuta.

- ,1-999 min“: Cas AUTO-OFF, individualne nastaviteiny.

1. V menu 1 zvoite bod menu OFF (VYP).

2. Cielovt hodnotu funkcie AUTO-OFF nastavte tlagidlom UP
(HORE) alebo DOWN (DOLE).

3. Tlacidlom | (spat) alebo Il (dopredu) prejdite k dalSej polozke
menu.
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Spravanie teploty pri rozdielnych nastaveniach funkcii SETBACK
a AUTO OFF

Nastavenia Spravanie teploty bez stojanu so spinanim

Cas SETBACK |Cas OFF

[1-99 min] [1-999 min]

0 0 Spajkovacka zostane na nastavenej teplote spajkovania.

ON

0 T Spajkovacka sa pri nepouzivani " po uplynuti ¢asu OFF vypne.

ime

ON

Time 0 Spajkovacka sa pri nepouzivani " po uplynuti asu SETBACK zniZi
na teplotu STANDBY (POHOTOVOST)?.
Spajkovacka sa pri nepouzivani " po uplynuti ¢asu SETBACK zniZi

Time Time na teplotu STANDBY (POHOTOVOST)? a po uplynuti éasu OFF sa
vypne.

Spréavanie teploty so stojanom so spinanim

0 0 Spajkovacka sa v stojane ¥ vypne.

ON 0 Spéjkovacka sa v stojane ? zniZi na teplotu STANDBY
(POHOTOVOST) 2.

0 Time Spajkovacka sa v stojane ¥ po uplynuti asu OFF vypne.

ON Time Spéjkovacka sa v stojane ? zniZi na teplotu STANDBY
(POHOTOVOST)? a po uplynuti asu OFF vypne.

Time 0 Spajkovacka sa v stojane ¥ po uplynutl’ C¢asu SETBACK znizi na
teplotu STANDBY (POHOTOVOST)?.
Spajkovacka sa v stojane ¥ po uplynutl’ C¢asu SETBACK znizi na

Time Time teplotu STANDBY (POHOTOVOST)? a po uplynuti ¢asu OFF sa

vypne.

" Nepouzivanie = nestlacenie tlagidla UP (HORE)/DOWN (DOLE) a pokles teploty > 3 °C.

2 Teplota STANDBY (POHOTOVOST) musi byt pod pozadovanou teplotou, inak nie je funkcia
SETBACK aktivna.

3 Ak je pripojeny stojan so spinanim, ostava spajkovacka vzdy na nastavenej pozadovane;j teplote.
Funkcia v stojane sa aktivuje po prvom odlozeni spajkovacky.

Upozornenie

Reset rezimu STANDBY (POHOTOVOST) a OFF (VYP):

— Bez stojanu so spinanim stlac¢enim tlacidla UP (HORE) alebo
DOWN (DOLE).

— So stojanom so spinanim vybranim spajkovacky z odkladacieho
stojanu.
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Nastavenie tolerancie regulécie teploty

Skutocnu teplotu spajkovacieho hrotu je mozné prispdsobit’ zadanim
tolerancie regulacie teploty o + 40 °C (+ 72 °F).
1. V menu 1 zvoite bod menu OFFSET.

v 2. Hodnotu Auto-OFFSET nastavte tlacidiom UP (HORE) alebo

Upozornenie

1 e
Il

DOWN (DOLE).
3. Tlac¢idlom | (spat) alebo Il (dopredu) prejdite k dalSej polozke
menu.

Nastavenie funkcie Window (okno)

Vychadzajuc z nastavenej, zablokovanej teploty je mozné pomocou
funkcie WINDOW nastavit’ okno teploty velkosti + 99 °C (+ 180 °F).

Aby ste mohli vyuzivat' funkciu WINDOW (OKNO), spajkovacia
stanica musi byt' v zablokovanom stave (pozri ,Zapnutie/vypnutie
funkcie zablokovania“ na strane ).

A 1. V menu 1 zvolte bod menu WINDOW.
v 2. Hodnotu teploty okna nastavte pomocou tlac¢idla UP (HORE)

v

Upozornenie

OFF

A

4
/I/_r *l\

S 4

O=

v

alebo DOWN (DOLE).
3. Tlacidlom | (spat) alebo Il (dopredu) prejdite k d'alSej polozke
menu.

Prepnutie jednotky teploty

Prepinanie jednotiek teploty z °C na °F alebo naopak.

1. V menu 1 zvolte bod °C / °F.

2. Jednotku teploty nastavte pomocou tlacidla UP (HORE) alebo
DOWN (DOLE).

3. Tlacidlom | (spat) alebo Il (dopredu) prejdite k dalSej polozke
menu.

Zapnutie/vypnutie funkcie zablokovania

Po zapnuti blokovania sa na spajkovacej stanici daju este ovladat’
tlacidla teploty I, Il a lll . V3etky ostatné nastavenia nie je mozné az
do odblokovania prestavit’.

Zablokovanie spajkovacej stanice:
1. V menu 1 zvolte bod LOCK (ZABL.) .

Na displeji sa zobrazi OFF (VYP). Symbol klucika blika.
Stla¢enim tlacidiel | oder Il po¢as zobrazenia ,OFF* (VYP) opustite
bod menu bez uloZenia kédu zablokovania.

2. 3-miestny kod zablokovania nastavte pomocou tlacidla UP

(HORE) alebo DOWN (DOLE).

3. Tlacidlo lll drzte 5 s stlacené.

Kéd sa ulozi. Zobrazi sa symbol kiti¢ika. Stanica je teraz
zablokovana. Displej prejde do hlavného menu.
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Odblokovanie spajkovacej stanice:
1. V menu 1 zvolte bod LOCK (ZABL.) 3
Na displeji sa zobrazi ,ON" (ZAP). Zobrazi sa symbol kitG¢ika.

3-miestny kod zablokovania nastavte pomocou tlacidla UP
(HORE) alebo DOWN (DOLE).

2.
3. Stlacte tlacidlo llI.
Stanica je teraz odblokovana. Displej prejde do hlavného menu.

Upozornenie Spajkovaciu stanicu mozno odblokovat’ pomocou dekédovacieho

zoznamu alebo resetovacim konektorom.

7.2 Volba $pecidlnych funkcii menu 2

Specialne funkcie Navigacia

ID ? |

FCC "
AUTO CHANNEL ¢ "
EXIT

HI/LO CONTROL

1. Zvoite pozadovany kanal |, Il alebo Il na zadanie $pecialnych
funkcii.

2. Sucasne drzte stlacené tlacidla UP (HORE) a DOWN (DOLE).
Po 4 s sa na displeji objavi udaj ,— 2 —".
3. Pustte tlacidla.
Vyber $pecialnych funkcii menu 2 je aktivovany.
Teraz mézete vykonat’ poZzadované nastavenia.
- Tla¢idlami | a Il vyberte polozky menu.
- Tla€idlom 11l opat’ opustite menu (EXIT).

Nastavenie oznacenia stanice (ID kod)

Pri pouil’vqni voliteiného rozhrania USB je mozné v plnom rozsahu
riadit' a dialkovo ovladat’ viaceré spajkovacie stanice WD 1 (M) / WD
1000. Na to potrebuje kazda stanica vlastné oznacenie (ID kod), aby
mohla byt jednoznacne identifikovana.
1. V menu 2 zvoite bod REMOTE ID.
2. Pomocou tlacidla UP alebo DOWN (DOLE) zadajte ID
(mozné hodnoty 0 — 999).
3. Tlacidlom | (spat) alebo Il (dopredu) prejdite k dalSej polozke
menu.

Upozornenie Stlacte tlacidlo Ill, ak chcete tento bod menu opustit’ bez zmeny

(EXIT).
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Ovladanie funkcie kontroly kalibracie (Factory Calibration Check)

Pomocou funkcie FCC mozete skontrolovat’ presnost’ teploty
spajkovacej stanice a skorigovat’ pripadné odchylky. Na to je
potrebné zmerat' teplotu spajkovacieho hrotu externym zariadenim
na meranie teploty a meracim hrotom teploty priradenym danej
spajkovacke. Pred kalibraciou je potrebné zvolit’ prislusny kanal.

VYSTRAHA!

Nebezpeéenstvo popalenia

Spajkovacka je poc¢as kalibracie horuca. Nebezpecenstvo

popalenia v pripade dotyku.

> Nedotykaijte sa hortcej spajkovacky a do blizkosti horucej
spajkovacky neumiestriujte zapalné predmety.

Y
<r>

Upozornenie

Zmena kalibracie pri 100 °C /212 °F

1.

Snimac teploty (0,5 mm) externého zariadenia na meranie teploty
zavedte do meracieho hrotu teploty.

V menu 2 zvolte bod FCC.

Stlacte tlacidlo DOWN (DOLE) .

Zvoli sa bod kalibracie 100 °C / 212 °F .

Spajkovaci hrot sa teraz zohreje na 100 °C / 212 °F.

Kontrola regulacie za¢ne blikat, akonahle je teplota konstantna.
Teploty zobrazené na meracom zariadeni porovnajte s udajmi na
displeji.

Tlacidlom UP (HORE) alebo DOWN (DOLE) na spajkovacej
stanici nastavte rozdiel medzi hodnotou zobrazenou na externom
meracom zariadeni a hodnotou zobrazenou na stanici.
Maximalne mozné vyrovnanie teploty + 40 °C (x 72 °F).

Priklad:

Displej 100°C, externé meracie zariadenie 98°C: nastavenie A2

Displej 100°C, externé meracie zariadenie 102°C: nastavenie ¥2

Stlacte tlacidlo I, ak chcete tento bod menu opustit’ bez zmeny
(EXIT).

6

7

. Stlacte tlacidlo Il (Set) (nastavenie), ak chcete potvrdit' danu

hodnotu.
Teplotna odchylka je teraz nastavena na vychodiskovu hodnotu
0. Kalibracia pri 100 °C / 212 °C je tym ukoncena.

. Tla¢idlom Il opustite menu 2.
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Zmena kalibracie pri 450°C / 842 °F

1. Snimac teploty (0,5 mm) externého zariadenia na meranie teploty
zavedte do meracieho hrotu teploty.

2. V menu 2 zvolte bod FCC.
3. Stlacte tlacidlo UP (HORE) .
Zvoli sa bod kalibracie 450 °C / 842 °F .
Spajkovaci hrot sa teraz zohreje na 450 °C / 842 °F.
Kontrola regulacie zac¢ne blikat, akonahle je teplota konstantna.

A 4. Teploty zobrazené na meracom zariadeni porovnajte s Udajmi na

displeji.

v 5. Tlacidlom UP (HORE) alebo DOWN (DOLE) na spajkovacej

stanici nastavte rozdiel medzi hodnotou zobrazenou na externom
meracom zariadeni a hodnotou zobrazenou na stanici.
Maximalne mozné vyrovnanie teploty + 40 °C (+ 72 °F).

Priklad:
Displej 450°C, externé meracie zariadenie 448°C: nastavenie A2
Displej 450°C, externé meracie zariadenie 452°C: nastavenie ¥2

Upozornenie Stlacte tlacidlo Ill, ak chcete tento bod menu opustit’ bez zmeny

|

I
1

A

(EXIT).

6. Stlacte tlacidlo Il (Set) (nastavenie), ak chcete potvrdit' danu
hodnotu.
Teplotna odchylka je teraz nastavena na vychodiskovu hodnotu
0. Kalibracia pri 450 °C / 842 C je tym ukoncena.

7. Tlacidlom Il opustite menu 2.

Nastavenie kalibracie na vychodiskové hodnoty vyrobcu
1. V menu 2 zvolte bod FCC.
2. Tlacidlo Il podrzte stlacené.

3. Nasledne sucasne stlacte tlacidla UP (HORE) a DOWN (DOLE).
Na displeji sa objavi ,FSE" (Factory Setting Enabled) (nastavenie
od vyrobcu).

Spajkovacka je teraz opat’ nastavena na nastavenie kalibracie
z vyroby.

4. Tlacidlom | (spat) alebo Il (dopredu) prejdite k dalSej polozke

menu.

Nastavenie regulacénej charakteristiky WP 120

Funkciou HI / LO CONTROL mozno pre WP 120 nastavit' vo vyrobe

nastavenu regula¢nu charakteristiku na HI:

1.V menu 2 zvolte bod HI / LO.

2. Stav nastavte tlacidlom UP (HORE) (HI) alebo DOWN
(DOLE)(LO).

8 Resetovanie na vyrobné nastavenia

Resetovanie Specialnych funkcii

Tato funkcia je opisana v &asti 7.1 Specialne funkcie Vyber

menu 1%, ,Resetovanie Specialnych funkcii na vyrobné nastavenia *
na strane 10.
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Hlasenie/symptém

Zobrazenie ,- - -“
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Nastavenie kalibracie na vychodiskové hodnoty vyrobcu
Tato funkcia je opisana v &asti ,7.2 Specialne funkcie Vyber
menu 2“, ,Resetovanie kalibracie na vyrobné nastavenia“ na
strane 14.

9 Udrzba a o3etrovanie WD 1 (M) /
WD 1000

Prechod medzi vyhrievacim telesom/snimacom a spajkovacim
hrotom nesmie byt negativne ovplyvneny necistotami, cudzimi

telesami alebo poskodenim, pretoZe to zhorSuje presnost’ regulacie
teploty.

10 Chybové hlasenia a odstrafiovanie poruch

Mozna pri€ina Odstranenie

— Naradie nebolo rozpoznané |- Skontrolujte pripojenie naradia
— Naradie je chybné na zariadenie
Skontrolujte pripojené naradie

Zobrazenie ,tip“

Spajkovaci hrot nie je spravne |- Spajkovaci hrot znova nasadte
nasadeny alebo je chybny — Vymeiite chybny spajkovaci hrot

Displej nefunguje (displej je
vypnuty)

Ziadne sietové napatie — Zapnite sietovy vypinac
Skontrolujte napétie v sieti

Skontrolujte poistky zariadenia

SK
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11 Prislusenstvo

TOO5 13 841 99
TO05 15 125 99
TOO05 15 161 99
TO05 15 162 99
TO05 27 040 99
TO05 27 028 99
T005 29 178 99
TO05 29 179 99
TO05 29 181 99
T005 29 188 99
TO05 33 133 99
TOO5 87 597 28
TOO5 87 597 27
TOO05 31 185 99

Liba pre WD 1M
T005 13 173 99
TO005 27 042 99
T005 29 189 99
TO05 15 152 99
T005 29 190 99
T005 29 193 99
TO05 15 121 99

Spiralova vina pre WDC 2

Sucha distiaca vlozka WDC 2

WDH 10T stojan so spinanim WSP 80 / WP 80
WDH 20T stojan so spinanim pre WMP
WSB 80 spajkovaci kupel, 80 W
Predhrievacia doska WHP 80
Spajkovacia suprava WSP 80
Spajkovacia suprava WMP

WP 80 spajkovacia zostava, 80 W
Spajkovacia suprava LR 82
Odspajkovacia suprava WTA 50
Resetovaci konektor °C

Resetovaci konektor °F

RozSirovaci modul USB

Odspajkovacia suprava WMRT

WSB 150 spajkovaci kupel, 150 W
WSP 150 spajkovacia zostava, 150 W
WDH 30 odkladaci stojan pre WSP 150
Spajkovacia suprava WMRP

WP 120 spajkovacka, 120 W

WDH 10 odkladaci stojan pre WP 120

Ostatné prisluSenstvo najdete v navodoch na obsluhu jednotlivych
spajkovacich zostav.

12 Likvidacia

Vymenené Casti, filtre alebo staré zariadenia likvidujte v sulade
s predpismi vo vasej krajine.

13 Zaruka

Naroky kupujuceho na odstranenie chyb tovaru su preml¢ané jeden
rok po jeho dodani kupujucemu. Neplati to pre regresné naroky
kupujuceho v zmysle §§ 478, 479 BGB (nemecky obciansky

zakonnik).

Nami poskytovanu zaruku poskytujeme iba v pripade, ak sme
zaruku spolahlivosti alebo trvanlivosti pisomne vystavili a oznadili

pojmom ,Zaruka“.

Technické zmeny vyhradené!

Aktualizovany navod na pouzivanie najdete na adrese
www.weller-tools.com.



WD 1 /WD 1000 - Circuit Diagram
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WD 1 /WD 1000 - Exploded Drawing
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WD 1M /WD 1000 - Circuit Diagram



WD 1M / WD 1000 — Exploded Drawing
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